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(57) Реферат:

Стенд содержит раму (1), конвейерную
ленту (2) с выступами (3) на ее бортах,
обращенных внутрь замкнутого на
приводном (4) и натяжном (5) барабанах
контура ленты. Опорные устройства для ленты
выполнены в виде дисковых роликов (6, 7) с
возможностью их упора в выступы бортов
верхней ветви ленты. Нижняя ветвь ленты
размещена под верхней ветвью с прогибом,
обеспечивающим размещение дисковых
роликов между бортами ветвей ленты. С
наружных сторон ветвей ленты размещены с
возможностью вращения на осях и
взаимодействия с бортами ленты
цилиндрические ролики (8, 9). Расстояние
между осями барабанов принято равным не
менее тройного пролета ленты между

опорными устройствами. Над верхней ветвью
контура ленты соосно с опорными
устройствами на раме установлен
имитирующий нагрузку на конвейерную ленту
снабженный винтовым приводом (10) с
прибором (11) для фиксации усилия нажатия
ползун (12) с размещенным в его нижней части
набором дисковых роликов (13) с
возможностью формирования поперечного
профиля ленты и обеспечения угла наклона
боковых кромок ленты к горизонту. Натяжной
барабан снабжен винтовым натяжным
устройством (14) и прибором (15) для фиксации
натяжного усилия. Обеспечивается
возможность проведения исследований
параметров подвесной ленты глубокой
желобчатости и ее боковых дисковых опорных
устройств. 1 з.п. ф-лы, 2 ил.
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(54) BENCH FOR EXAMINATION OF PARAMETERS OF SUSPENDED CONVEYOR BELT OF DEEP
FLUTING WITH SIDE SUPPORTS BY DEVICES
(57) Abstract: 

FIELD: testing equipment.
SUBSTANCE: bench comprises a frame (1), a

conveyor belt (2) with ledges (3) on its boards,
facing inside a belt contour closed on a driving (4)
and a tension (5) drums. Support devices for the belt
are made in the form of disc rollers (6, 7) as
capable of their stop against ledges of boards of the
upper branch of the belt. The lower branch of the
belt is arranged under the upper branch with sagging,
providing for placement of disc rollers between
boards of belt branches. Cylindrical rollers (8, 9)
are installed at outer sides of the belt branches as
capable of rotation on axes and interaction with
boards. Distance between axes of drums is accepted
as equal to at least triple run of a belt between
support devices. Above the upper branch of the belt
contour coaxially with support devices on the frame
there is a slider (12) installed to imitate load onto
the conveyor belt equipped with a helical drive (10)

with a device (11) for fixation of pressing force and
with a set of disc rollers (13) arranged in the lower
part of the slider, with the possibility to generate
cross profile of the belt and to provide for angle of
inclination of side edges of the belt to the horizon.
The tension drum is equipped with a helical
tensioning device (14) and a device (15) for fixation
of tensioning force.

EFFECT: invention provides for the possibility to
carry out examinations of parameters of a suspended
belt of deep fluting and its side disc support devices.

2 cl, 2 dwg
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Изобретение относится к конвейерному транспорту, а именно к стендам для
исследования параметров ленточных конвейеров, и может быть использовано для
исследования параметров подвесной конвейерной ленты глубокой желобчатости и ее
опорных устройств в виде дисковых роликов, взаимодействующих со снабженными
выступами бортами грузонесущей ветви конвейерной ленты.

Известен принятый за прототип стенд для исследования напряженного состояния
желобчатой ленты, содержащий раму, закрепленный на ней отрезок конвейерной
ленты с возможностью размещения на нем пробы транспортируемого груза, опорное
приспособление для ленты, прибор для измерения натяжения ленты и приспособление
для ее натяжения (Пат. РФ №2188787, 2002 г., МПК 7 В65G 15/00, 43/00).

Однако известный стенд не может быть использован для исследования параметров
подвесной ленты глубокой желобчатости с опиранием ее бортовых выступов на
опорные устройства в виде дисковых роликов.

Техническим результатом изобретения является обеспечение возможности
проведения исследований параметров подвесной ленты глубокой желобчатости и ее
боковых дисковых опорных устройств.

Технический результат достигается тем, что в стенде для исследования параметров
подвесной конвейерной ленты глубокой желобчатости с боковыми опорными
устройствами, содержащем раму, отрезок конвейерной ленты, опорное
приспособление для ленты, прибор для измерения натяжения ленты и приспособление
для ее натяжения, конвейерная лента выполнена с выступами на ее бортах,
обращенными внутрь бесконечно замкнутого на приводном и натяжном барабанах
контура ленты, при ширине ленты и ее поперечном профиле, соответствующих
параметрам моделируемого конвейера, при этом конструкция каждого опорного
устройства для ленты выполнена в виде ориентированных в вертикальной плоскости
дисковых роликов с возможностью их упора в выступы бортов верхней ветви ленты, а
нижняя ветвь ленты размещена под верхней ветвью с прогибом, обеспечивающим
размещение дисковых роликов между бортами верхней и нижней ветвей ленты, а с
наружных сторон верхней и нижней ветвей размещены с возможностью вращения на
осях и взаимодействия с бортами ленты цилиндрические ролики, причем дисковый
ролик размещен между цилиндрическими роликами в одной вертикальной плоскости,
расстояние между осями приводного и натяжного барабанов принято равным не
менее тройного пролета ленты между опорными устройствами моделируемого
конвейера, а опорные устройства на стенде размещены в середине пролета между
приводным и натяжным барабанами, над верхней ветвью контура ленты соосно с
опорными устройствами на раме с возможностью перемещения в вертикальной
плоскости установлен имитирующий нагрузку на конвейерную ленту от веса
транспортируемого груза снабженный винтовым приводом с прибором для фиксации
усилия нажатия ползун с размещенными в его нижней части набором дисковых
роликов с закругленными ободами с возможностью вращения роликов относительно
закрепленных на ползуне осей и взаимодействия роликов с поверхностью ленты с
возможностью формирования ее поперечного профиля, соответствующего
поперечному профилю грузонесущей ветви ленты моделируемого конвейера и
возможности обеспечения угла α наклона боковых кромок ленты к горизонту,
равного углу наклона боковых кромок конвейерной ленты моделируемого конвейера,
натяжной барабан снабжен винтовым натяжным устройством и прибором для
фиксации натяжного усилия Т с возможностью изменения его величины в пределах от
двойного минимального до двойного максимально возможного на грузонесущей
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ветви ленты моделируемого конвейера, т.е. Т=2S1÷2S2, где S1 и S2 - соответственно
возможное минимальное и максимальное натяжение грузонесущей ветви конвейерной
ленты моделируемого конвейера, при этом снабженный приводным блоком
приводной барабан обеспечивает скорость движения ленты стенда, равную скорости
движения ленты моделируемого конвейера, а усилие прижатия установленных на
ползуне роликов к ленте стенда равно

P=glq=glQ/(3,6v),H,
где g - ускорение свободного падения, м/с; l - пролет между опорами грузонесущей

ветви конвейерной ленты, м; q - линейная масса транспортируемого груза, кг/м; Q -
производительность, т/ч; v - скорость движения ленты моделируемого конвейера, м/с.
Двигатель приводного блока может быть принят с регулируемым числом пар
полюсов для возможности исследования параметров конвейера при различных
скоростях движения ленты.

Стенд представлен на фиг.1 - план, на фиг.2 - разрез А-А по фиг.1.
Стенд для исследования параметров подвесной конвейерной ленты глубокой

желобчатости с боковыми опорными устройствами содержит раму 1, конвейерную
ленту 2, выполненную с выступами 3 на ее бортах, обращенных внутрь бесконечно
замкнутого на приводном 4 и натяжном 5 барабанах контура ленты. Ширина ленты 2
и ее поперечный профиль приняты соответствующими параметрам моделируемого
конвейера. Конструкция каждого опорного устройства для ленты 2 выполнена в виде
ориентированных в вертикальной плоскости дисковых роликов 6 и 7 с возможностью
их упора в выступы 3 бортов верхней ветви ленты 2. Нижняя ветвь ленты 2 размещена
под верхней ветвью с прогибом, обеспечивающим размещение дисковых роликов 6 и 7
между бортами верхней и нижней ветвей ленты 2. С наружных сторон верхней и
нижней ветвей ленты 2 размещены с возможностью вращения на осях и
взаимодействия с бортами ленты 2 цилиндрические ролики 8 и 9. При этом каждый
дисковый ролик 6 и 7 размещен между цилиндрическими роликами 8 и 9 в одной
вертикальной плоскости. Расстояние между осями приводного 4 и натяжного 5
барабанов принято равным не менее тройного пролета l ленты между опорными
устройствами моделируемого конвейера. Опорные устройства (6, 7, 8, 9) на стенде
размещены в середине пролета между приводным 4 и натяжным 5 барабанами. Над
верхней ветвью контура ленты 2 соосно с опорными устройствами на раме 1 с
возможностью перемещения в вертикальной плоскости установлен имитирующий
нагрузку на конвейерную ленту от веса транспортируемого груза снабженный
винтовым приводом 10 с прибором 11 для фиксации усилия нажатия ползун 12 с
размещенными в его нижней части набором дисковых роликов 13 с закругленными
ободами с возможностью вращения роликов относительно закрепленных на
ползуне 12 осей и взаимодействия роликов 13 с поверхностью ленты 2 с возможностью
формирования ее поперечного профиля, соответствующего поперечному профилю
грузонесущей ветви ленты моделируемого конвейера и возможности обеспечения угла
α наклоны боковых кромок ленты 2 к горизонту, равного углу наклона боковых
кромок конвейерной ленты моделируемого конвейера. Натяжной барабан 5 снабжен
винтовым натяжным устройством 14 и прибором 15 для фиксации натяжного усилия Т
с возможностью изменения его величины в пределах от двойного минимального до
двойного максимально возможного на грузонесущей ветви ленты моделируемого
конвейера, т.е. Т=2S1÷2S2, где S1 и S2 - соответственно возможное минимальное и
максимальное натяжение грузонесущей ветви конвейерной ленты моделируемого
конвейера. Снабженный приводным блоком 16 приводной барабан 4 обеспечивает
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скорость v движения ленты 2 стенда, равную скорости движения ленты моделируемого
конвейера. Усилие прижатия установленных на ползуне роликов к ленте 2 стенда
равно

P=glq=glQ/(3,6v),H,
где g - ускорение свободного падения, м/с; l - пролет между опорами грузонесущей

ветви конвейерной ленты, м; q - линейная масса транспортируемого груза, кг/м; Q -
производительность, т/ч; v - скорость движения ленты моделируемого конвейера, м/с.
Двигатель приводного блока 16 барабана 4 может быть принят с регулируемым
числом пар полюсов для возможности исследования параметров конвейера при
различных скоростях v движения ленты.

Исследования на стенде выполняются следующим образом. Приводной 4 и
натяжной 5 барабаны, лента 2 и опорные устройства 6, 7, 8, 9 для нее при
изготовлении стенда принимаются по своим параметрам точно такими же, как и у
моделируемого конвейера. После монтажа опорных устройств и размещения
дисковых роликов 13 с формированием заданного поперечного профиля верхней
ветви ленты 2 при расчетном усилии Р прижатия роликов 13 к ленте 2 перед
включением приводного блока 16 приводного барабана 4 с помощью винтового
привода 14 натяжного барабана 5 контуру ленты 2 сообщается натяжение Т, которое
обеспечивает расчетное натяжение верхней ветви ленты 2, равное натяжению
грузонесущей ветви конвейерной ленты моделируемого конвейера. Далее включается
приводной блок 16. Принятое расстояние между приводным 4 и натяжным 5
барабанами обеспечивает изменение поперечного профиля ленты 2 при ее сбегании с
натяжного барабана 5 и набегании на приводной барабан 4. Суммарная
продолжительность движения ленты 2 при ее взаимодействии с опорными и
прижимными устройствами определяется допустимым сроком службы бортов ленты 2
и опорных устройств или продолжительность очередного включения привода 16
ленты 2 выбирается с учетом возможности периодической визуальной и приборной
оценки качества и степени износа исследуемых элементов - боковых выступающих
кромок 3 ленты 2 и элементов 6, 7, 8, 9 опорных устройств. Исследования проводятся
при различных скоростях v движения ленты 2 путем регулирования частоты вращения
ротора двигателя приводного блока 16, при различных величинах натяжений ленты 2
и при различных усилиях Р прижатия дисковых роликов 13 к ленте 2, имитирующих
линейную нагрузку на конвейерную ленту моделируемого конвейера от
транспортируемого груза. Полученные в результате исследований данные при
различных натяжениях ленты 2, скоростях ее движения v и усилиях Р прижатия
дисковых роликов 13 к ленте 2 позволят установить соответствующие зависимости
работоспособности и срока службы исследуемых элементов конвейера от указанных
выше параметров, что позволит оптимизировать эти параметры и определить область
рационального использования опорных устройств для ленточных конвейеров с
увеличенной желобчатостью грузонесущей ветви подвесной конвейерной ленты и
увеличенной производительностью конвейера.

Отличительные признаки изобретения обеспечивают возможность проведения
исследований параметров подвесной ленты глубокой желобчатости и ее боковых
дисковых опорных устройств с оценкой надежности работы и возможного срока
службы конвейерной ленты и ее боковых опорных устройств в виде дисковых роликов.

Формула изобретения
1. Стенд для исследования параметров подвесной конвейерной ленты глубокой
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желобчатости с боковыми опорными устройствами, содержащий раму, отрезок
конвейерной ленты, опорное приспособление для ленты, прибор для измерения
натяжения ленты и приспособление для ее натяжения, отличающийся тем, что
конвейерная лента выполнена с выступами на ее бортах, обращенных внутрь
бесконечно замкнутого на приводном и натяжном барабанах контура ленты при
ширине ленты и ее поперечном профиле, соответствующих параметрам
моделируемого конвейера, при этом конструкция каждого опорного устройства для
ленты выполнена в виде ориентированных в вертикальной плоскости дисковых
роликов с возможностью их упора в выступы бортов верхней ветви ленты, а нижняя
ветвь ленты размещена под верхней ветвью с прогибом, обеспечивающим размещение
дисковых роликов между бортами верхней и нижней ветвей ленты, а с наружных
сторон верхней и нижней ветвей размещены с возможностью вращения на осях и
взаимодействия с бортами ленты цилиндрические ролики, причем дисковый ролик
размещен между цилиндрическими роликами в одной вертикальной плоскости,
расстояние между осями приводного и натяжного барабанов принято равным не
менее тройного пролета ленты между опорными устройствами моделируемого
конвейера, а опорные устройства на стенде размещены в середине пролета между
приводным и натяжным барабанами, над верхней ветвью контура ленты соосно с
опорными устройствами на раме с возможностью перемещения в вертикальной
плоскости установлен имитирующий нагрузку на конвейерную ленту от веса
транспортируемого груза снабженный винтовым приводом с прибором для фиксации
усилия нажатия ползун с размещенными в его нижней части набором дисковых
роликов с закругленными ободами с возможностью вращения роликов относительно
закрепленных на ползуне осей и взаимодействия роликов с поверхностью ленты с
возможностью формирования се поперечного профиля, соответствующего
поперечному профилю грузонесущей ветви ленты моделируемого конвейера и
возможности обеспечения угла, а наклоны боковых кромок ленты к горизонту,
равного углу наклона боковых кромок конвейерной ленты моделируемого конвейера,
натяжной барабан снабжен винтовым натяжным устройством и прибором для
фиксации натяжного усилия Т с возможностью изменения его величины в пределах от
двойного минимального до двойного максимально возможного на грузонесущей
ветви ленты моделируемого конвейера, т.е. T=2S1÷2S2, где S1 и S2 - соответственно
возможное минимальное и максимальное натяжение грузонесущей ветви конвейерной
ленты моделируемого конвейера, при этом снабженный приводным блоком
приводной барабан обеспечивает скорость движения ленты стенда равной скорости
движения ленты моделируемого конвейера, а усилие прижатия установленных на
ползуне роликов к ленте стенда равно

P=glq=glQ/(3,6v), Н,
где g - ускорение свободного падения м/с2; l - пролет между опорами грузонесущей

ветви конвейерной ленты, м; q - линейная масса транспортируемого груза, кг/м; Q -
производительность, т/ч; v - скорость движения ленты моделируемого конвейера, м/с.

2. Стенд по п.1, отличающийся тем, что двигатель приводного блока принят с
регулируемым числом пар полюсов для возможности исследования параметров
конвейера при различных скоростях движения ленты.
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